Аннотация  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 04
Дефектация сварных швов и контроль  качества сварных соединений

1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по профессии  СПО 15.01.05 Сварщик (Электросварочные и газосварочные работы), входящую в укрупненную группу 150000 Металлургия, машиностроение и материалообработка по направлению подготовки 150700 Машиностроение

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Выполнять зачистку швов после сварки.

2. Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

3. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

4. Выполнять горячую правку сложных конструкций.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в профессиональной подготовке и переподготовке  работников в области машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования. Опыт работы не требуется.
2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями студент в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· выполнения зачистки швов после сварки;

· определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

· выполнения горячей правки сложных конструкций;

уметь:

· зачищать швы после сварки;

· проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;

· выявлять дефекты сварных швов и устранять их;

· применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке;

· выполнять горячую правку сварных конструкций;

знать:

· требования к сварному шву;

· виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения;

· строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля;

· причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.

3. Содержание  профессионального модуля:

Раздел  1.  Определение и устранение дефектов сварных швов
Тема 1.1. Виды дефектов сварных швов.

Тема 1.2. Строение сварного шва.

Тема 1.3. Внутренние напряжения и деформации в свариваемых изделиях.
Тема 1.4. Контроль сварных швов и соединений.
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