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1. Общие положения
1.1. Нормативно-правовые основы разработки ОППО

        Основная программа профессионального обучения по профессиональной подготовке по профессии 19905 Сварщик частично механизированной сварки плавлением с присвоением квалификации Сварщик частично механизированной сварки плавлениемразработана на основе профессионального стандарта, утвержденного приказом Министерства труда РФ от 28.11.2013г. №701н.

1.2.        Срок освоения ОППО

Форма обучения – очная.
Срок обучения – 3 месяца (концентрированно) или 1 год 6 месяцев (рассредоточенно), 200 часов

2. Характеристика профессиональной деятельности выпускников и требования к результатам освоения ОППО  

2.1. Требования к результатам освоения ОППО

Обучающийся должен:
выполнять трудовые  действия:

Ознакомление с конструкторской и  производственно-технологической документацией по сварке
Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования
Зачистка ручным или  механизированным  инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 
Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 
Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках
Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Зачистка ручным или  механизированным инструментом сварных швов после сварки 
Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

Проверка оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
Проверка работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
Проверка наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки)
Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки
Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла
Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций
Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, настройка сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением с учетом его специализированных функций (возможностей)
Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренных частично механизированной сваркой (наплавкой) сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Исправление дефектов частично механизированной сваркой (наплавкой)

уметь:
Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки
Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
Выбирать пространственное положение сварного шва для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке
Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой плавлением простые детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением с учетом его специализированных функций (возможностей)
Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением во всех пространственных положениях сварного шва сложных и ответственных конструкций 
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
Исправлять дефекты частично механизированной сваркой (наплавкой)

знать:
Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах
Правила подготовки кромок изделий под сварку
Основные группы и марки свариваемых материалов
Сварочные (наплавочные) материалы
Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения
Правила сборки элементов конструкции под сварку
Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки
Способы устранения дефектов сварных швов
Правила технической эксплуатации электроустановок
Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ
Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте
Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением и обозначение их на чертежах 
Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением
Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения
Правила эксплуатации газовых баллонов
Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла
Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 
Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций,  свариваемых частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Сварочные (наплавочные) материалы  для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций
Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 
Методы контроля и испытаний ответственных сварных конструкций
Порядок исправления дефектов сварных швов




2.2. Вид профессиональной деятельности и трудовые функции

Обучающиеся осваивают вид профессиональной деятельности (ВПД) Выполнение частично механизированной сварки плавлением
и соответствующих трудовых функций:
1.Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки - А/01.2
2.Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций - А/05.2
3.Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками – В/04.3.
4.Частично механизированная сварка плавлением (наплавка) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности – С/04.4

3.Документы, определяющие содержание и организацию образовательного процесса

3.1. Рабочий учебный план

УЧЕБНЫЙ ПЛАН
по профессиональному обучению рабочей профессии 
19905 Сварщик частично механизированной сварки плавлением

Вид обучения: профессиональная подготовка.
Срок обучения: 3 месяца (концентрированно) или 1 год 6 месяцев (рассредоточенно), 200 часов. 
Квалификация, разряд: Сварщик частично механизированной сварки плавлением (3 разряд). 
Документ об окончании обучения: свидетельство образца, установленного колледжем.

	№п/п
	Учебные дисциплины
	Колич-во часов
	Форма промежуточного
контроля
	Сроки промежуточной аттестации

	
	Профессиональная подготовка
	
	
	

	1.
	Общепрофессиональный цикл
	
	
	

	1.1.
	Основы материаловедения.
	3
	зачет
	по окончании дисциплины

	1.2.
	Основы инженерной графики.
	3
	зачет
	по окончании дисциплины

	1.4.
	Основы электротехники.
	3
	зачет
	по окончании дисциплины

	
	Итого
	9
	
	

	2.
	Профессиональный цикл
	
	
	

	2.1.
	Основы теории сварки металла.
	5
	зачет
	по окончании дисциплины

	2.2.
	Оборудование, техника и технология сварки.
	10
	зачет
	по окончании дисциплины

	2.3.
	Технология изготовления сварных конструкций.
	5
	зачет
	по окончании дисциплины

	2.4.
	Производственное обучение (практика).
	168
	дифференцированный зачет
	по окончании практики

	
	Всего
	197
	
	

	3.
	Итоговый (квалификационный) экзамен
	3
	экзамен
	по итогам обучения

	
	Итого
	200
	
	




3.2. Рабочие программы учебных дисциплин (Приложение 1)

3.3. Рабочая программа учебной практики (Приложение 2)

3.4. Программа  итоговой аттестации (Приложение 3)

3.5. Положения, регламентирующие содержание и организацию образовательного процесса 

Деятельность колледжа по реализации ОППО регламентируется Положением об организации образовательного процесса (приложение 4) и Положением об организации профессионального обучения (приложение 11). ОППО обеспечена учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам. Информация о содержании учебных дисциплин и методических рекомендациях представлена в учебно-методических комплексах для студентов (приложение 5), структура которых определена Положением об учебно-методических комплексах для студентов (приложение 6).  
 	 Обучающимся обеспечен доступ к сети Интернет в библиотеке, в общежитиях. Перечни электронных ресурсов и учебников размещены на сайте колледжа:  http:// opochka-kolledg.ru
Организация практики регламентируется Положением об учебной и  производственной  практике студентов (приложение 7), содержание практики определяется Рабочей программой учебной практики (приложение 2).
Реализация ОППО для студентов-инвалидов и студентов с ограниченными возможностями здоровья предполагает индивидуальную учебную работу (консультации), т.е. дополнительное разъяснение учебного материала и углубленное изучение материала с теми обучающимися, которые в этом заинтересованы.
	

4. Материально-техническое и методическое обеспечение реализации ОППО

[bookmark: _GoBack] Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для реализации ОППО по профессии 19905 Сварщик частично механизированной сварки плавлением

	№
п/п
	Наименование


	
	Кабинеты:

	1
	 Технической графики

	2
	Теоретических основ сварки и резки металлов

	
	Лаборатории:

	1
	Материаловедения

	2
	Электротехники и сварочного оборудования

	3
	Испытания материалов и контроля качества сварных соединений

	
	Мастерские:

	1
	Слесарная

	2
	Сварочная для сварки металлов

	
	Полигоны:

	1
	Сварочный

	
	Залы

	1
	Библиотека, читальный зал с выходом в Интернет




5. Кадровое обеспечение реализации ОППО
    Реализация ОППО обеспечена педагогическими кадрами, имеющими высшее, среднее профессиональное профессиональное  образование, соответствующее профилю преподаваемых дисциплин. 

6. Оценка результатов освоения ОППО

6.1. Контроль и оценка достижений обучающихся
    Оценка качества освоения  ОППО включает текущий контроль знаний, промежуточную и итоговую аттестацию студентов. Порядок текущего контроля знаний и промежуточной аттестации определяются  Положением о текущем контроле знаний и промежуточной аттестации студентов ГБПОУ ПО «Опочецкий индустриально-педагогический колледж» (приложение 8),  Положением о фонде оценочных средств (приложение 9).

6.2. Комплект ФОС (приложение 10)

6.3. Организация итоговой аттестации выпускников.
Итоговая аттестация проводится на основе программы итоговой аттестации (приложение 3) в форме  квалификационного экзамена.


6.4. Формирование социокультурной среды.
   Социокультурная среда колледжа обеспечивается наличием в учебном заведении воспитательной системы и характеризуется: открытостью для всех внешних социокультурных влияний; устоявшимися ценностями, традициями, нормами, обычаями; автономностью основных подсистем (образовательной, коммуникативной, информационной); вариативностью технологий, форм и методов организации и самоорганизации деятельности и личностного развития. 
Социокультурная  среда колледжа включает в себя следующие компоненты:
1. Организация социального действия через  структуры самодеятельности обучающихся в учебно-воспитательном процессе (систему классных дел, досуговых мероприятий).
1. Сложившаяся система конкурсов, организуемых внутри колледжа, участие обучающихся в областных, региональных, общероссийских проектах, конкурсах. 
3.Система внеурочной деятельности представлена классными часами, вечерами отдыха, спортивными мероприятиями.  
4. Приобретение социального опыта обеспечивается участием обучающихся в социальных проектах внутри колледжа и в социуме, организацией общественно-полезного труда.




