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1.Общая характеристика программы профессиональной подготовки по профессии 19906 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом

   Программа по профессии по профессии 19906 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом
 (далее - программа) разработана в соответствии с: 
 Федеральным законом «Об образовании в Российской Федерации» №273-ФЗ от 29.12.2012 г.; 

- профессиональным стандартом,  утвержденным  приказом Министерства труда РФ от 28.11.2013г. №701н по профессии 19906 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом;
- порядком организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального обучения, утвержденным приказом Минобрнауки РФ от 18.04.2013г. № 292, с изменениями от 21.08.2013Г № 977, от 26.05.2015г. № 524;

-приказом Минздравсоцразвития РФ "Об утверждении Единого тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих, выпуск 3, раздел "Строительные, монтажные и ремонтно-строительные работы" от 06.04.2007 N 243 (в ред. Приказов Минздравсоцразвития РФ от 28.11.2008 N 679, от 30.04.2009 N 233);
- положением об организации профессионального обучения по профессиям  рабочих и служащих в ГБПОУ ПО «Опочецкий индустриально-педагогический колледж», утверждённого приказом директора колледжа от 11.01.2017 г. № 03.


Актуальность программы обусловлена тем, что в условиях реализации профессионального стандарта ……..
Количество часов на освоение программы: 300 часов.
Образец выдаваемого документа: по окончании обучения обучающимся выдается свидетельство установленного образца.


1. Цель реализации программы
Цель курса: формирование и совершенствование  у обучающихся трудовых функций (1.Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки - А/01.2;
2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций – А/03.2;
3. Ручная дуговая сварка (наплавка)  сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками–В/02.3).
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом и соответствующими трудовыми функциями обучающийся в ходе профессиональной подготовки должен выполнять

трудовые  действия:

Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта
Проверка оснащенности сварочного поста РД
Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД
Проверка наличия заземления сварочного поста РД
Подготовка и проверка сварочных материалы для РД
Настройка оборудования РД для выполнения сварки
Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла
Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций
Выполнение дуговой резки простых деталей
Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Проверка работоспособности и исправности  сварочного оборудования для РД, настройка сварочного оборудования для РД с учетом особенностей его специализированных функций (возможностей) 
Выполнение РД сложных и ответственных конструкции с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 
Выполнение дуговой резки
Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
уметь:
Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта
Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД 
Настраивать сварочное оборудование для РД
Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 
Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке
Владеть  техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Владеть  техникой дуговой резки металла
Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД, настраивать сварочное оборудование для РД с учетом его специализированных функций (возможностей)
Владеть техникой РД сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Владеть техникой дуговой резки металла
Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Исправлять дефекты РД  сваркой
знать:
Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта
Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах
Основные группы и марки материалов, свариваемых РД
Сварочные (наплавочные)  материалы для РД
Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения
Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Дуговая резка простых деталей
Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла
Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях
Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для РД
Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых РД 
Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых РД 
Сварочные (наплавочные) материалы  для РД сложных и ответственных конструкций
Техника и технология РД сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 
Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций
Порядок исправления дефектов сварных швов


2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 
Результатом освоения программы профессиональной подготовки является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом, в том числе трудовых функций:

	Код
	Наименование результата обучения

	A/01.2
	Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки 

	А/03.2
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций

	В/02.3
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками



3.Учебный план
	№п/п
	Учебные дисциплины
	Количество часов
	Лекции
	Практические работы
	Форма промежуточного контроля

	
	Профессиональная подготовка
	
	
	
	

	1.
	Общепрофессиональный цикл
	
	
	
	

	1.1.
	Основы материаловедения.
	11
	
	
	 зачет

	1.2.
	Основы инженерной графики.
	10
	
	
	зачет

	1.4.
	Основы электротехники.
	13
	
	
	зачет

	1.5.
	Допуски и технические измерения
	10
	
	
	зачет

	
	Итого
	44
	
	
	

	2.
	Профессиональный цикл
	
	
	
	

	2.1.
	ПД.01Основы теории сварки и резки металла.
	24
	
	
	дифференцированный зачет

	2.2.
	ПД.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
	44
	
	
	дифференцированный зачет

	2.3.
	Производственное обучение (практика).
	182
	
	
	дифференцированный зачет

	
	Всего
	294
	
	
	

	3.
	Итоговый (квалификационный) экзамен
	6
	
	
	экзамен




	Индекс
	Наименование циклов, разделов, дисциплин, профессиональных модулей, МДК, практик
	1 месяц
	29 сен - 5 окт
	2 месяц
	27 окт - 2 нояб
	3 месяц
	 
	Всего занятий

	
	
	1 - 7
	8 - 14
	15 - 21
	22 - 28
	
	6 - 12
	13 - 19
	20 - 26
	
	3 - 9
	10 - 16
	17 - 23
	24 - 30
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Порядковые номера  недель учебного года

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	18
	19

	 
	Основы материаловедения
	2
	2
	2
	2
	2
	1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	З
	11

	 
	Основы инженерной графики.
	2
	2
	2
	2
	1
	1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	З
	10

	 
	Основы электротехники.
	3
	2
	2
	2
	2
	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	З
	13

	 
	Допуски и технические из-мерения
	2
	2
	2
	2
	1
	1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	З
	10

	 
	ПД.01Основы теории свар-ки и резки металла.
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ДЗ
	24

	 
	ПД.02Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
	6
	7
	7
	7
	9
	8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	ДЗ
	44

	 
	Производственное обуче-ние (практика).
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	 
	ДЗ
	182

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Итоговый ( квалификационный) экзамен 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	6
	Э
	6

	Всего ак.час. в неделю - объём работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем+ПА
	19
	19
	19
	19
	19
	19
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	6
	 
	300





[image: ]
4. Срок обучения, форма обучения, требования к образованию обучающихся, режим занятий (например, дистанционно), форма итоговой аттестации. 
Срок обучения: 3 месяца.
Форма обучения: очно-заочная с применением дистанционных технологий. 
Реализация содержания программы осуществляется через интерактивные лекции, выполнение практических и лабораторных работ, итоговую аттестацию. 
Требования к образованию обучающихся: на базе основного общего, среднего (полного) образования или профессионального образования.
	Режим занятий:  часов – очно,  – дистанционно.
Форма итоговой аттестации: квалификационный экзамен.
5. Краткое содержание курса
	Учебная дисциплина
	Содержание (дидактические единицы)

	Раздел 1. Машиностроительное черчение
	Тема 1.1.Общие сведения о машиностроительном черчении
Условности и упрощения на машиностроительных чертежах.
 Резьбовые соединения: болт, шпилька, трубные соединения.


	
	Тема 1.2.Эскизы и рабочие чертежи деталей.Практические занятия: Графическая работа №4. Эскиз детали.
Графическая работа №5. Выполнение рабочего чертежа детали.

	
	Тема 1.3.Основные сведения о сборочных чертежах
Практические занятия: Графическая работа № 6. 
Деталирование по индивидуальному заданию.
 Графическая работа № 7 Выполнение сборочного чертежа; упражнения по чтению сборочного чертежа


	Раздел 2.
Чтение и выполнение чертежей сварных конструкций.
	Тема 2.1.Чтение чертежей сварных конструкций
Условные обозначения и изображения швов сварных конструкций.
Особенности изображений и обозначений на чертежах сварных конструкций.
Лабораторные работы
Практические занятия: Конструктивные изображения сварных швов (графическая работа № 8). Чтение чертежей сварных конструкций (по индивидуальным заданиям).

	
	Тема 2.2.Выполнение чертежей сварных конструкций
Практические занятия:  Выполнение сборочного чертежа сварной конструкции (по индивидуальному заданию) (графическая работа №9).

	Основы материаловедения
Раздел 1. Металлы и сплавы
	Тема 1.1. Строение и свойства металлов и сплавов
Введение в предмет. Типы атомных связей. Атомно-кристаллическое строение. Кристаллизация металлов.
 Механические свойства и методы их определения. 
Физические и химические свойства металлов. Технологические свойства металлов.

	
	Тема 1.2. Сплавы железа с углеродом
Сведения о производстве чугуна и стали. Понятие о способах получения отливок.
Превращения при нагреве и охлаждении. Отжиг и нормализация стали.
Закалка стали. Отпуск и старение стали. Обработка холодом. Дефекты термической обработки стали
Химико-термическая обработка металлов.
Виды чугунов и их характеристика. Термообработка чугунов.
Классификация сталей. Маркировка углеродистых  сталей.
Легированные стали. Принцип маркировки. Влияние легирующих элементов на свойства стали. Требования к свойствам инструментальных сталей. Маркировка.
Стали и сплавы с особыми свойствами. Сплавы с «памятью». Аморфные сплавы.
Практические занятия
Определение вида и назначение стали по марке.
Определение марок стали по цвету искр.

	
	Тема 1.3. Цветные сплавы
Алюминий и алюминиевые сплавы. Медь и медные сплавы. Характеристики, применение

	Раздел 2. Неметаллические материалы   
	Тема 2.1. Полимерные материалы
Практические занятия: 
1.Полимерные материалы. Строение,  классификация пластмасс.
2.Термопластичные полимеры и пластмассы.

	
	Тема 2.2. Не полимерные материалы
Практические занятия:
1.Лакокрасочные материалы. Клеи. Древесные материалы. Стекло.
2. Композиционные материалы. Абразивные материалы.
3.Антифрикционные материалы.

	Основы электротехники
Раздел 1.
Электрические и магнитные цепи
	Тема 1.1.Электрические цепи постоянного тока
Понятие об электрической цепи, электрическом токе, напряжении, электродвижущей силе. Элементы, схемы электрических цепей постоянного тока и их классификация.
Законы Ома и Кирхгофа для цепей постоянного тока. Задача расчёта цепей.
Лабораторные работы:
1.Исследование электрической цепи постоянного тока с последовательным, параллельным и смешанным соединением приемников электрической энергии.
2. Снятие вольтамперной характеристики ламп накаливания различной мощности.  
Практические занятия:
1. Расчет нелинейных  эл. цепей постоянного тока с последовательным, параллельным и смешанным соединением элементов.

	
	Тема 1.2.Магнитные цепи
Магнитное поле: основные понятия и величины. Классификация, элементы и характеристики магнитных цепей. Основные законы магнитных цепей.
Практические занятия
1.Расчет неразветвленной однородной магнитной цепи.
2. Расчет неразветвленной неоднородной магнитной цепи.

	
	Тема 1.3.Электрические цепи переменного тока
Основные понятия и характеристики. Идеальные элементы цепи переменного тока. Резонанс токов и напряжений в цепи переменного тока.
Трёхфазный ток в цепи переменного тока. Соединения фаз источника «звездой» и «треугольником».
Лабораторные работы
1.Трёхфазная электрическая цепь при реактивной нагрузке однофазных приёмников, соединённых «звездой».
2.Трёхфазная электрическая цепь при активной нагрузке однофазных приемников, соединенных  «треугольником».
3.Последовательное соединение индуктивной катушки и конденсатора при синусоидальных напряжениях и токах.
4.Параллельное соединение индуктивной катушки и конденсатора при синусоидальных напряжениях и токах.

	Раздел 2.
Электротехнические устройства
	Тема 2.1.Электроизмерительные приборы и электротехнические измерения.
Общие сведения об электрических устройствах. Виды и методы электрических измерений. Основные характеристики и классификация электроизмерительных приборов.
Принципы измерения напряжения, силы тока, мощности и сопротивления.

	
	Тема 2.2.Трансформаторы
Устройства и принципы действия трансформаторов КПД трансформаторов.
Автотрансформаторы. Трёхфазные трансформаторы. Измерительные трансформаторы.

	Допуски и технические измерения
Раздел 1. 
Основы стандартизации
	Тема 1.1. Основные сведения о допусках и технических измерениях
Введение (понятие о неизбежности возникновения погрешности при изготовлении деталей и сборке машин). Виды погрешностей. Понятие о качестве продукции.
Стандартизации и качества продукции.

	Раздел 2. Допуски и посадки   
	Тема 2.1. Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении 
Практические занятия: 
Предельные размеры и допуски.
Действительный размер. Условие годности детали.


	
	Тема 2.2. Допуски и посадки гладких элементов деталей
Практические занятия: 
Графическое изображение отклонений и допуска.
Определение характера соединений.
Образование посадок.
Расшифровка обозначения посадок.

	
	Тема 2.3. Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности
Практические занятия: 
Виды отклонения профиля продольного сечения цилиндрической детали.
Отклонения расположения поверхностей.
Обозначение шероховатости поверхности на чертежах.
Допуски и отклонения формы поверхностей.
Допуски и отклонения расположения поверхностей.

	Раздел 3. Технические измерения  
	Тема 3.1. Основы технических измерений 
Практические занятия: 
Средства измерения, их характеристика
Методы измерений. Выбор средств измерения.
Штанген - инструменты. Виды, устройство, чтение показаний.
Измерение деталей штангенциркулем.
Микрометрические инструменты. Типы, устройство, чтение показаний.

	Основы теории сварки и резки металлов

	Тема1.1 Общие сведения о сварке
Преимущества и недостатки сварки; Сущность и образование сварочных соединений. Классификация видов сварки.
Сварка плавлением и давлением, виды, сущность, особенности, преимущества и недостатки, область применения.

	
	Тема 1.2. Сварные соединения и швы
Сварные соединения: определение, основные виды, их достоинства и недостатки, применение, места разрушений.
Сварные швы: классификация, характеристики.
Обозначение сварных швов на чертежах в соответствии с ГОСТ. Понятие о расчете сварных соединений на прочность.

	
	Тема 1.3.Основные сведения о сварочной дуге
Классификация сварочных дуг. Условия устойчивого горения, электрические характеристики, строение.
Способы зажигания дуги. Признаки оптимальных условий горения дуги. Стабилизация горения дуги.
Тепловое действие дуги. КПД дуги. Виды переноса электродного металла на изделие. Коэффициент расплавления, наплавки, потерь. Плазменная дуга.

	
	Тема 1.4. Деформации и напряжения при сварке
Напряжения и деформации: понятия и виды. Классификация, причины, механизм их возникновения, связь между напряжениями и деформациями.
Основные пути и способы предотвращения и уменьшения деформаций.
Способы исправления деформированных сварных конструкций.

	
	Тема 1.5. Сварочные материалы
Стальная сварочная проволока: назначение, требования, ГОСТ на проволоку, химический состав проволоки кипящей и полуспокойной низкоуглеродистой стали, маркировка, диаметры проволоки, правила ее упаковки, транспортировки и хранения.
Электроды: классификация, маркировка, основные требования, предъявляемые к электродам, транспортировка и хранение электродов
Технология изготовления электродов.
Покрытия электродов: назначение, классификация, свойства.
Типы и марки электродов для сварки углеродистых и конструкционных сталей.

Практические занятия
Стальные покрытые электроды: классификация, ГОСТ на покрытые электроды, условные обозначения.
Контрольная работа «Покрытые электроды».

	
	Тема 1.6.Металлургические процессы при сварке
Процессы окисления, раскисления, рафинирования и легирования металла шва: сущность, влияние на свойства металла шва и состав.
Загрязнение металла шва: вредные примеси,  причины их появления, способы устранения и уменьшения.
Кристаллизация металла шва: механизм кристаллизации, влияние скорости сварки, примесей, вибраций на характер кристаллизации.
Строение сварного соединения, выполняемого сваркой плавлением. Зона термического влияния. Способы улучшения структуры и свойств металла шва и зоны термического влияния.

	
	Тема 1.7.Особенности сварки углеродистых и легированных сталей
Свариваемость сталей: понятия, признаки оценки свариваемости, факторы, влияющие на свариваемость сталей.
Группы сталей по свариваемости, характеристика их свариваемости, условия их сварки.

	
	Тема 1.8.Применение сварочной дуги
Разновидности процессов использования сварочной дуги Разрезаемость: понятие, сущность.
Наплавка: сущность, назначение, особенности в сравнении со сваркой,  способы выполнения. Наплавочный слой
Наплавочная проволока: физическая сущность, виды, характеристики. Флюсы и их применение.

	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом  

	Тема 2.1.Сварочный пост для ручной дуговой сварки
Основные виды сварочных постов, применение, комплектация оборудованием, приспособлениями, инструментами, защитными средствами.
Типовое оборудование сварочного поста; разновидности, общие требования.
Классификация источников питания сварочной дуги, основные требования к ним, режимы работы. Внешняя ВАХ, виды характеристик.
Основные обязанности сварщика. Требования безопасности труда при работе с источниками питания сварочной дуги.
Практические занятия
Сварочные трансформаторы, их классификация. Устройство, паспортные данные, технические характеристики. Подготовка трансформаторов к работе.
Сварочные выпрямители, их классификация. Устройство, паспортные данные, технические характеристики. Подготовка  выпрямителей к работе.
Источники питания плазменной дуги, их классификация. Устройство, паспортные данные, технические характеристики. Подготовка    источников питания плазменной дуги к работе.
Правила обслуживания источников питания. Основные работы, выполняемые при обслуживании источников питания дуги.
Возможные неисправности источников питания сварочной дуги, причины их появления и способы их устранения.
Контрольная работа
«Подготовка оборудования к работе»


	
	Тема 2.2. Техника и технология ручной дуговой сварки углеродистых сталей
Выполнение техники наплавки швов в различных положениях.
Особенности режимов сварки и техника сварки швов в различных пространственных положениях.
Особенности и технологический порядок сварки низкоуглеродистых сталей.
Особенности и технологический порядок сварки среднеуглеродистых сталей.
Возможные дефекты и способы их предупреждения, устранения.
Контрольная работа «Выбор параметров режимов сварки. Техника и технология сварки»

	
	Тема 2.3. Особенности ручной дуговой сварки кольцевых швов и швов сложной конфигурации
Технологическая последовательность сборки и сварки двутавровых балок. 


Технологическая последовательность сборки и сварки коробчатых конструкций.
Назначение трубопроводов. Способы и приемы подготовки труб к сварке в зависимости от толщины стенок труб. Приспособления, используемые для центровки труб.
Технологическая последовательность сборки и сварки поворотных стыков труб разного диаметра.
Технологическая последовательность сборки и сварки неповоротных стыков труб разного диаметра.
Технологическая последовательность сборки и сварки заделок на горизонтальной плоскости.
Технологическая последовательность сборки и сварки труб при различных положениях стыка в пространстве и под различными углами.
Технологическая последовательность сборки и сварки операционного стыка труб.
Сборка и сварка, рулонирование корпусов и днищ резервуаров; особенности выполнения. 
Особенности сборки и сварки сферических резервуаров.
Контрольная работа «Особенности сварки конструкций, труб, ремонтной сварки»

	
	Тема 2.4. Особенности и технология дуговой, кислородно-дуговой и плазменной резки металла
Практические занятия
Дуговая резка  металлическими электродами прямолинейно и криволинейно.
Технологический порядок выполнения воздушно- дуговой, кислородно- дуговой, плазменной резки.

	
	Тема 2.5. Особенности ручной дуговой сварки низко – и среднелегированных сталей
Марки сталей для сварки низко – и среднелегированных сталей для изготовления сварных изделий. Характеристика свариваемости сталей.
Особенности режимов сварки и техника сварки швов в различных пространственных положениях.
Особенности и технологический порядок сварки из низколегированных сталей простых деталей.
Особенности и технологический порядок сварки из среднелегированных сталей сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей).
Возможные дефекты и способы их предупреждения, устранения.

	
	Тема 2.5. Особенности ручной дуговой сварки чугуна
Трудности сварки чугунов, сварочные материалы. Техника и технология сварки чугунных пластин встык холодным способом.
Особенности заварки трещин на деталях простой конфигурации холодным способом.
Техника и технология исправления дефектов горячей сваркой чугуна.
Возможные дефекты и способы их предупреждения, устранения.

	
	Тема 2.6. Особенности ручной дуговой сварки цветных металлов и их сплавов
Трудности сварки меди и ее сплавов, алюминия и алюминиевых сплавов, никелевых сплавов.
Условия сварки, сварочные материалы, способы сварки.
Техника и технология сварки изделий из меди и ее сплавов, алюминия и алюминиевых сплавов, никелевых сплавов металлическими и неплавящимися электродами.
Возможные дефекты и способы их предупреждения, устранения.
Контрольная работа «Особенности сварки чугуна и цветных металлов и их сплавов»

	
	Тема 2.7. РДС, наплавка средней сложности и сложных изделий
Техника и технология наплавки валиков по замкнутым контурам
Особенности многослойной наплавки на цилиндрические поверхности.
Техника и технология наплавки зуба, впадины, вертикальных поверхностей и плоскостей из сложных металлов.

	Учебная практика
	

	А/01.2 Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки
	Изучение оснастки для выполнения сварочных работ правил безопасности при ведении электросварочных работ и пожарной безопасности.


	
	 Постановка прихваток на различных видах сварных соединений (точечных прихваток, прихваток пластин без разделки кромок узким швом, уширенным швом).


	
	Наплавка ниточных и уширенных валиков на пластину в нижнем положении


	
	Сборка и сварка углового и таврового, нахлесточного соединений в нижнем положении


	
	Сборка и сварка стыкового и углового, таврового соединений в вертикальном положении снизу вверх


	
	Наплавка горизонтальных валиков шва на пластину; сборка и сварка стыкового,  нахлесточного соединений в горизонтальном положении



	
	Сборка и сварка стыкового и углового соединения в горизонтальном положении


	
	Наплавка валиков на пластину в вертикальном положении сварочного шва. Сборка и сварка пластин встык, углового и таврового в вертикальном положении сварочного шва.

	
	Контрольная работа «Сборка и сварка пластин встык в нижнем, вертикальном и в горизонтальном положениях сварного шва.

	А/03.2Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций
	Многослойная РД наплавка валиков на плоскую поверхность плавящимся электродом в нижнем положении.


	
	Многослойная РД наплавка валиков на цилиндрическую поверхность плавящимся электродом в нижнем положении продольными и кольцевыми валиками.


	
	РДС труб малого диаметра в трубу большего диаметра поворотным способом


	
	РД сборка и сварка углового соединения из труб (колено), отвода из труб, используя трубы разного диаметра.


	
	РД сборка и сварка труб с фланцем поворотным способом в горизонтальный стык.


	
	Сборка и сварка арматуры диаметром 12мм внахлестку и с использованием накладных деталей

	
	Сборка и сварка решетчатой конструкции из арматуры диаметром 12мм и рамки из  уголка.


	
	Дуговая разделительная резка пластин различной толщины по прямой линии, по криволинейной линии, по разметке.


	
	Дуговая разделительная резка металла различного профиля (уголок, швеллер, двутавр, трубы, арматура).



	
	Дуговая поверхностная резка канавок, удаление дефектов сварных швов, вырезка дефектов в корне шва для подварки.



	В/02.3 Ручная дуговая сварка (наплавка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками.
	РД наплавка на поверхность чугунной детали


	
	РД наплавление простых инструментов из углеродистых инструментальных сталей


	
	Восстановление отверстий различного диаметра в металле наплавкой РДС


	
	Заварка дефектов стального или чугунного литья РДС

	
	Дуговая сварка узлов из стали, чугуна и цветных металлов.


	
	Сварка машиностроительных узлов РДС

	
	Сварка водонапорных баков, трубопроводов без применяемого давления РДС

	
	Дифференцированный зачет «Дуговая сварка труб с фланцами»





6.Организационно-педагогические условия реализации программы (материально-техническое обеспечение, перечень кабинетов, кадровое обеспечение, литература, интернет источники)
6.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
    Реализация программы предполагает наличие мастерской по компетенции 19906 Электросварщик ручной сварки. Обучающимся предоставляется возможность оперативного обмена информацией с образовательной организацией и доступ к современным профессиональным базам данных и информационным ресурсам сети Интернет.        
 Оборудование учебной мастерской по компетенции Преподавание технологии: интерактивная доска, компьютеры, портативная лабораторная платформа IQ Tools; набор «Альтернативная энергия» IQ Tools; набор инструментов слесарно-столярных для ремонтных работ; верстаки.

6.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по ПД, УД: среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой ПД и УД. 
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: инженерно-педагогический состав- дипломированные специалисты 
Мастера: наличие 4 – 5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профессиональных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

6.3. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Овчинников В.В. Современные виды сварки.- М.: Академия, 2011.
2. Овчинников В.В Технология электросварочных и газосварочных работ.-М.: Академия, 2011.
3. Гапушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций. – М.: Академия, 2012.
4. Овчинников В.В. Технология  ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов. – М.: Академия, 2012.

Дополнительные источники:
1. Глизманенко Д.Л. Сварка и резка металлов. – М.: Высшая школа, 1974.
2. Жегалина Т.Н. Сварщик. Технология выполнения ручной дуговой сварки (учебное пособие). – М.: Академкнига/Учебник, 2006.
3. Куркин С.А., Николаев Г.А. Сварные конструкции. Технология изготовления, механизация, автоматизация и контроль качества в сварочном производстве. – М.: Высшая школа, 1991.
4. Куркин С.А., Ховов В.М., Рыбачук А.М. Технология, механизация и автоматизация производства сварных конструкций. Атлас: Учебное пособие. – М.: Машиностроение, 1989.
5. Овчинников В.В. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учебное пособие. – М.: AKADEMIA, 2008.
6. Полякова Р.Г. Карточки-задания по электросварке. – М.: Высшая школа, 1983.
7. Маслов В.И. Сварочные работы: Учебник для начального профессионального образования. Изд. 4-е, стереотипное / В.И. Маслов. – М.: Академия, 2006. – 240 с.
8. Покровский Б.С. Слесарное дело / Б.С. Покровский, В.А. Скакун. – М.: Академия, 2008. – 320 с. 
9. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело. Альбом наглядных пособий (формат А3), 2002.
10. Покровский Б.С. и др. Слесарное дело (учебное пособие). – М.: AKADEMIA, 2002. – 115 с.
11. Сварка и резка металлов / под ред. Казакова Ю.В. – М.: AKADEMIA, 2004. – 200 с.
Периодические издания:
1. «Сварочное производство», (2005-2013 гг.).
2. «Информационные технологии», (2005-2013 гг.).

Интернет-ресурсы:
1. http://www.osvarke.com. О сварке. Информационный сайт.
2. http://www.autowelding.ru  Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» 

6.4. Общие требования к организации образовательного процесса
  Освоение программ ПД и УП базируется на изучении общепрофессиональных  дисциплин: «Основы инженерной графики», «Основы электротехники», «Основы материаловедения», «Основы технологии сварки и резки металлов».
  В процессе обучения студентов основными формами являются: аудиторные занятия, включающие лекции, лабораторные и практические занятия. Тематика лекций, лабораторных и практических занятий соответствует содержанию программы профессиональной дисциплины.  Лекции формируют у студентов  системное представление об изучаемых разделах, обеспечивают усвоение ими основных дидактических единиц, готовность к восприятию профессиональных технологий и инноваций, а также способствует развитию интеллектуальных способностей.
 Практические и лабораторные занятия обеспечивают приобретение и закрепление необходимых навыков и умений. 
  Обязательным условием допуска к производственной практике  является освоение первичных профессиональных навыков в рамках данного профессиональной дисциплины.  
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